SDD/P/1/2014 Zatgcznik nr 1 do SIWZ
(po zawarciu Umowy Zatqcznik nr 1 do wzoru Umowy)

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa linii do wzdluznego taczenia drewna dla potrzeb Zaktadu
Aktywnos$ci Zawodowej Stowarzyszenia ,,Dobry Dom” w Nowej Sarzynie.

Zamawiajacy wymaga, aby przedmiot zamowienia byt wyprodukowany w 2014 roku, kompletny,
wolny od wad fizycznych i prawnych oraz fabrycznie nowy, tzn. nieuzywany przed dniem przekazania z
wylaczeniem uzywania niezbednego dla przeprowadzenia testu jego poprawnej pracy.

Dostarczona maszyna/urzadzenie musi pochodzi¢ z oficjalnych kanatow dystrybucyjnych producenta
obejmujacych rynek Unii Europejskiej, zapewniajacych w szczegdlnos$ci realizacjg¢ uprawnien gwarancyjnych.

Elementy wchodzace w sklad przedmiotu zamoéwienia w dniu skladania ofert nie moga by¢
przeznaczone przez producenta do wycofania z produkcji lub sprzedazy.

Wykonawca udzieli na maszyng/urzadzenie gwarancji, zgodnie z wymaganiami opisanymi przez
Zamawiajacego. Bieg terminu obowigzywania gwarancji rozpoczyna si¢ od dnia zatwierdzenia protokotu
zdawczo - odbiorczego przedmiotu zamowienia przez Komisje Zamawiajacego.

Oferowana maszyna/urzadzenie musi Spetnia¢ wymagania techniczne okreslone przez obowiazujace
w Polsce przepisy, dyrektywy UE, w tym warunki wynikajace z odpowiednich ustaw oraz rozporzadzen
wykonawczych do tych ustaw, w szczeg6lnosci dotyczacych bezpieczefistwa i higieny pracy na tej
maszynie/urzadzeniu.

Szczegbdlowy opis minimalnych parametrow technicznych i wyposazenia podano w tabeli ponize;j.

Lp. Minimalne parametry techniczne i wyposaZenia
I. DANE OGOLNE
A. |Czopiarka do mikrowczepéw:
1. |Reczny zatadunek i odbior materiatu,
2. |Sterowanie funkcjami za pomoca przyciskow,
3. |Materiat zaciskany pneumatycznie,
4. |Automatyczne naktadanie kleju,
5. |Ksztalt dyszy klejowej dopasowany do uzgodnionego zarysu potaczenia,
6. |Podcinacze (gérny i dolny) na tzw. potaczenie ,,na kreskg”
6.1. —  Pily D=160 mm d= 60 mm
6.2. —  Silnik 1,5 kW/2800 obr./min. sterowane falownikiem do 4500 obr./min.,
6.3. —  Przesuw wglebny oraz gora—dot na sankach zeliwnych §rubami trapezowymi
7. |Rebak:
7.1. —  Pity D=300/290 mm d=60,
7.2. —  Silnik 3,5 kW/2810 obr./min.,
7.3. —  Przesuw wglgbny na sankach zeliwnych $ruba trapezowa.
8. |Wrzeciennik frezarski:
8.1. —  Wrzeciono D=40 lub 50 mm x 120 mm,
8.2. —  Frez D=160 mm d=40 mm lub 50 mm,
8.3. —  Silnik 11 kW/3000 obr./min.,
8.4. —  Obroty wrzeciona 6000 obr./min.,
8.5. — Podskok wrzeciennika pneumatyczny,
8.6. — Regulacja wrzeciennika gora—dot r¢eznie za pomoca $ruby trapezowe;.
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9. |[Stolik z ta§ma transportowa:

9.1. —  Mechaniczny posuw stolu,

9.2. —  Posuw stolika regulowany bezstopniowo z falownika,
9.3. —  Zaciski boczne pneumatyczne przestawiane rgeznie,
94. —  Zaciski gorne regulowane w zakresie wymiaru deski,
9.5. —  Szeroko$¢ stolika B=500 mm,

9.6. —  Woysoko$¢ pakietu na stoliku H=30-120 mm

10. |Stot podawczy rolkowy obrotowy do podania drugiej strony pakietu:

10.1. —  Dlugo$¢ stolika L=1100 mm,

10.2. —  Szeroko$¢ stolika B=500 mm,

11. |Stot zatadowczy rolkowy z zaciskami do obracania pakietu na plecy

12. |Naktadarka kleju:

12.1. —  Naczynie ci$nieniowe z osprzetem,
12.2. — Dysza klejowa aluminiowa z regulacja strefy naktadania kleju,
12.3. — Odskok i doskok automatyczny na prowadnicach,

13. [Srednice kroéca odciagu trocin — @150 mm i @100 mm,

14. |Cisnienie powietrza 0,6 MPa.

Prasa pneumatyczna do wzdluznego laczenia drewna przeznaczona do laczenia desek klejonych o
czolach wczesniej przygotowanych w mikrowczepy na czopiarce:

1. |Materiat podawany recznie,

2. |Automatyczne sterowanie cyklem pracy, sktadajacy sie z nastepujacych procesow:

2.1 —  Zamkniecie belki gornej w systemie ubijania,

2.2. — Unieruchomienie elementu klejonego przez docisk boczny (réwniez w systemie ubijania),

2.3. —  Odciecie nadmiaru elementu,

2.4. —  Usunigcie odpadu z przestrzeni podawania,

2.5. —  Woysuniecie stempla,

26. —  Proces prasowania sitownika gtéwnego (wraz z tym procesem wiacza si¢ ponownie ubijanie przez
belke gbérna i boczna),

2.7. —  Wszystkie podzespoty wracaja do uktadu bazowego,

2.8. —  Wysunigcie $cis$nigtego elementu przez belke boczna i powrdt do pozycji bazowe;.

3. |Na wejsciu do prasy stot posredni do zestawienia listew:

3.1 — Dtugos¢ L=3000 mm,
3.2. —  Szeroko$¢ 30-120 mm,
3.3. —  Zaopatrzony w 4 rolki odbioru z transportera czopiarki

C. [Podzespoly robocze:

1. |[Belka dociskowa gdérna na zawiasach,

2. |Wyrzutnik boczny,
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3. |Sitownik prasujacy pneumatyczny,
4. |Pilarka przesuwana pneumatycznie.
5. |Sita ciskania 4000 kg/0,6 MPa,
6. |Silnik pity podcinajacej 1,5 kW/2800 obr./min.,
7. |Srednica pity D=300 mm,
8. [Wymiary deski klejonej:
8.1. —  Szeroko$¢ 30-120 mm,
8.2. —  Grubo$¢ 18-40 mm,
8.3. -~ Dtugo$¢ 3000 mm
D. |Dodatkowe wyposazenie:
1. |Pita (do cigcia poprzecznego) - 1 kpl.
2. |Zestaw pit (rebaka) - 1 kpl.
3. |Zestaw frezéw o okreslonym profilu, wysokosci i materiale uzgodnionym z zamawiajacym — 1 kpl.
. WARUNKI GWARANCII
1 Gwarancja mechaniczna na wszystkie zespoty i podzespoty — min. 24 miesiace od momentu podpisania
" |protokotu zdawczo — odbiorczego przedmiotu zamowienia.
1l. DOSTEPNOSC | WARUNKI SERWISU GWARANCYJNEGO
1 Wraz z dostawa przedmiotu wykonawca zobowiazany jest dostarczy¢ karty gwarancyjne lub inny dokument,
" [stanowigcy dowod udzielenia gwarancji, bedacy podstawa do dochodzenia roszczen z tytutu gwarancji.
2 Naprawa nie moze trwa¢ dtuzej niz 7 dni od dnia zawiadomienia Wykonawcy o stwierdzeniu usterki lub awarii
" |maszyny/urzadzenia (termin ten nie obejmuje dni ustawowo wolnych od pracy).
3 W czasie trwania okresu gwarancyjnego wykonawca zapewnia bezptatne przeglady maszyny/urzadzenia —
" |jezeli takich przegladéw wymaga.
V. DOKUMENTACIA
1 Dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR) w j. polskim, zgodna z prawem Polski i odpowiednimi dyrektywami
" |UE, z deklaracja zgodnosci WE i oznakowaniem CE
V. INFORMACIJE DODATKOWE
1. |Termin sprzedazy do: 29.12.2014r.
2 Dostawa wraz z roztadunkiem maszyny/urzadzenia w siedzibie zamawiajacego tj. ZAZ Nowa Sarzyna,
" |ul. Lukasiewicza 3A, - koszty ponosi dostawca.
3 Montaz na miejscu wykona dostawca pod nadzorem zamawiajacego z instruktazem/ szkoleniem pracownikow
" |zamawiajacego z obstugi maszyny/urzadzenia — koszty ponosi dostawca.
4 Rozliczenie finansowe zostanie dokonane na podstawie faktury wystawionej po wykonaniu i odebraniu
" |przedmiotu zamoéwienia, w tym podpisaniu protokotu odbioru.
5 Zamawiajacy nalezno$¢ wynikajaca z faktury ureguluje w terminie do 30 dni od daty dostawy
" |maszyny/urzadzenia.
6. |Zamawiajacy dopuszcza uiszczenia przedplaty do 30 % warto$ci zamowienia.
Uwaga!!

Do oferty nalezy dolqczyé szczegotowe dane oferowanego urzqdzenia.

Zamowienie dofinansowane ze srodkow PFRON bedqcych w dyspozycji Samorzqdu Wojewodztwa
Podkarpackiego — Regionalnego Osrodka Polityki Spotecznej w Rzeszowie.
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